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Zusammenfassung: 


Bei einer Vorrichtung zur Halterung von Druckhulsen, mit einem 
Kern zur Halterung einer auf clem Kern aufschiebbaren Druck- 
hulse, wobei der Kern urn die Langsachse von Kern und Hulse 
drehbar ist, schlagt die Erfindung vor, dafc der Kern Stufen mit 
zwei oder mehr unterschiedlichen Druckmessern aufweist und 
dafi ein zweiter, gleichartiger Kern vorgesehen ist, wobei beide 
Kerne auf derselben Langsachse angeordnet und drehbar sind, 
wobei die Kerne mit ihren kleinsten Stufen zueinander gerichtet 
sind. 


Firma Rotec Hulsensysteme GmbH, Solmstr. 81, 
48683 Ahaus 

"Vorrichtuna zur Halterunq von Druckhulsen" 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 . 

Derartige Vorrichtungen sind aus Druckereibetrieben aus dem 
Bereich des „Flexodrucks u bekannt, wobei die Hulsen ublicher- 
weise auf einen zylindrischen Kern aufgeschoben werden, in- 
dem Preftluft aus dem inneren zylindrischen Kern austritt und 
die aufgeschobene Hulse weitet, so daft diese vollstandig auf 
den Kern aufgeschoben werden kann. Das Abschalten der 
Preftluft bewirkt, daft sich die Hulse zusammenzieht und dem 
zylindrischen Kern fest anliegt, so daft sie gemeinsam mit die- 
sem in Rotation versetzt werden kann. 

Aufter den Anwenduhgen in den Druckereien selbst, also in den 
Druckmaschinen, sind viele Gerate in den Bearbeitungsstatio- 
nen vorgesehen, welche fur die Erstellung einer Druckhulse be- 
notigt werden und welche ebenfalls eine drehbewegliche Halte- 
rung fur die Druckhulse bzw. fur deren Vorstufe aufweisen, z. B. 
Beschichtungsmaschinen, die die Oberflache der Rohhulse mit 
licht- oder saureempfindlichen Materialien beschichten, urn 
spater per Laser oder per Atzverfahren die Druckmotive auf die 
Hulsenoberflache aufbringen zu konnen, sowie die Atz- oder 
Lasermaschinen. 

Sowohl in den Druckereien als auch im vorbereitenden Herstel- 
lungsverfahren der Druckhulsen besteht ein wesentliches Pro- 
blem darin, daft Druckhulsen mit sehr unterschiedlichen Durch- 
messern erforderlich sind. Bei einem vergleichsweise alten 
Stand der Technik wurden dunne metallische Druckhulsen auf 
Kerne, also Zylinder, aufgeschoben, die nahezu den gleichen 
Durchmesser aufweisen muftten. Bei entsprechend unterschied- 


lichen Hulsendurchmessern fur unterschiedliche Anforderungen 
an die Druckklischees muliten entsprechend viele Kerne mit 
unterschiedlichen Durchmessern bereitgehalten werden. Ge- 
genuber diesen fruheren Techniken ist durch das Flexodruck- 
HQIsensystem bereits eine Vereinfachung fur die Anwender da- 
hingehend vorgenommen worden, dall bei Verwendung von 
Kernen mit gleichem Durchmesser Hulsen mit unterschiedlicher 
Wandstarke Verwendung finden konnen, so daft Druckklischees 
mit unterschiedlichem Umfang auf demselben Kern angewendet 
werden konnen. 

Insbesondere bei Hulsen mit vergleichsweise groBer Wandstar- 
ke ergibt sich jedoch aufgrund des erheblichen Gewichtes der- 
artiger Hulsen der Nachteil, diese Hulsen zu handhaben. Wah- 
rend in den Druckereien haufig hierzu eigene Handhabungsge- 
rate vorgesehen sind, wie Krananlagen, Aufzuge od. dgl., ist bei 
manchen Bearbeitungsstationen, die die Rohhulsen bearbeiten, 
derartiges Gerat nicht verfugbar. so daS hier nur Hulsen mit 
vergleichsweise geringem Gesamtdurchmesser verarbeitet wer- 
den konnen oder groftere Hulsen mit dann jedoch vergleichs- 
weise geringer Wandstarke. Die Vorteile des Flexodruck- 
Hulsensystems kommen in den Druckereibetrieben jedoch ins- 
besondere dann zum Tragen, wenn auch die Hulsen mit grofte- 
rem Au&endurchmesser mit grofXen Wandstarken eingesetzt 
werden konnen. urn dementsprechend weniger Kerne mit unter- 
schiedlichen Durchmessern bevorraten zu mussen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafie 
Vorrichtung dahingehend zu verbessern, dali bei Verwendung 
einer moglichst geringen Anzahl unterschiedlicher Kerne eine 
moglichst grolie Anzahl von leichtgewichtig und dementspre- 
chend leicht handhabbar ausgestalteten Hulsen mit unter- 
schiedlichen AufJendurchmessern Verwendung finden kann. 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch eine 
Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 1 gelost. 


Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, nicht einen ein- 
zelnen Kern zu verwenden, der sich uber nahezu uber die ge- 
samte Lange der Druckhulse erstreckt, sondern zwei Kerne, die 
die Hulse zwischen sich aufnehmen, wobei die Kerne jeweils 
mehrere unterschiedliche Durchmesser aufweisende Stufen 
aufweisen. Auf diese Weise konnen Hulsen mit sehr unter- 
schiedlichen Auliendurchmessern auf demselben Kern gehaltert 
werden, wobei jeweils die Wandstarke der Hulsen vergleichs- 
weise gering bemessen werden kann, da die Hulse auf den Ab- 
schnitt des Kerns aufgeschoben werden kann, der dem ge- 
wunschten HulsenaufJendurchmesser moglichst nahe kommt. 

Da die erfindungsgemaB ausgestalteten Kerne die Hulse nicht 
uber ihre gesamte Lange unterstutzen, kann der Gefahr, daft bei 
Antrieb des Kernes die Hulse auf dem Kern durchrutscht, durch 
eine Verzahnung zwischen Kern und Hulse begegnet werden, 
wobei eine derartige Verzahnung in axialer und/oder in radialer 
Richtung vorgesehen sein kann. 

Erfindungsgemafi durfen die Kerne maximal die halbe Lange 
des aufzunehmenden Rohres aufweisen, wenn beide Kerne 
preisgunstigerweise gleich ausgestaltet sind. Urn eine sichere 
Halterung der Hulse zu gewahrleisten, sollte der Abschnitt des 
Kernes, der sich in die Hulse erstreckt, so lang wie moglich sein. 
Dementsprechend ist die Anzahl der Stufen beschrankt, urn die 
Lange, mit der die einzelne Stufe sich in die Hulse erstreckt, 
moglichst groli ausbilden zu konnen. 

Aufgrund dieser beschrankten Anzahl von Stufen kann vorgese- 
hen sein, die Hulse quasi zweischichtig auszugestalten: Namlich 
mit einer inneren ..Stutzhulse", auf die die eigentliche, die 
Druckoberflache aufweisende Hulse in der an sich bekannten 
Weise aufgeschoben werden kann. Die Stutzhulse stellt also die 
Zwischenstufen dar, die der Kern aufgrund der oben genannten 
Einschrankungen nicht aufweist. Die Stutzhulse kann aus einem 


unflexiblen, nicht dehnbaren Material wie geschaumtem Alumi- 
nium o. dgl. Oder aus einer Sandwichkonstruktion bestehen, 
wahrend die eigentliche Hulse aus einem schwereren und flexi- 
bleren Material bestehen kann, welches die Flexodruck-typische 
Montage ermoglicht. 

Zu diesem Zweck weist die Stutzhulse Luftfuhrungskanale auf, 
so daG von einem Drucklufterzeuger durch den Kern und diese 
Stutzhulse die Druckluft gefordert werden kann und das Auf- 
schieben der aulieren Hulse ermoglicht, die an ihrer AufJenseite 
fur das Druckmotiv vorbereitet oder mit diesem versehen ist. 

Dadurch, da(J mehrere Stutzhulsen mit mehreren unterschiedli- 
chen AulSendurchmessern ausgestaltet werden konnen, kann 
eine Feinabstufung der gesamten Vorrichtung erfolgen, bei der 
die Kerne mit wenigen Stufen ausgestaltet sind und eine Fein- 
anpassung an nahezu beliebige Aufiendurchmesser der Druck- 
hulsen durch die Verwendung entsprechender Stutzhulsen mog- 
lich ist. 

Urn die Handhabbarkeit zu erleichtern und moglichst geringe 
Gewichte der Hulsen und Stutzhulsen zu ermoglichen, konnen 
diese moglichst gerrnge Wandstarken aufweisen. Urn Verfor- 
mungen und Beschadigungen sowohl bei der Bearbeitung als 
auch spater im Druckbetrieb auszuschliefien, konnen die Hulsen 
bzw. Stutzhulsen in ihrem inneren Hohlraum Versteifungsele- 
mente aufweisen, z. B. einen Kern aus leichtgewichtigem Mate- 
rial wie beispielsweise geschaumtes Aluminiurri, oder Strang- 
prefJprofile aus Aluminium mit beispielsweise sternformigem, 
kreuzformigem oder ^hnlichem Querschnitt, die sich langs durch 
den inneren Hohlraum erstrecken. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zeich- 
nung im folgenden naher erlautert. 


Dabei ist rein schematisch ein Querschnitt druch eine Vorrich- 
tung 1 dargestellt, die zur Halterung von Druckhulsen 2 dient, 
wobei die Bezeichnung „Druckhulsen" die Verwendung der Hul- 
sen 2 in der Druckindustrie bezeichnet. 

Die Hulse 2 ist an ihren beiden stirnseitigen Enden jeweils auf 
einen Kern 3 aufgeschoben, der jeweils mehrere Stufen 4 mit 
unterschiedlichen Durchmessern aufweist. Zumindest einer, ggf. 
jedoch beide Kerne 3 sind drehangetrieben, so dafJ die Hulse 2 
in Rotation versetzt werden kann. Eine verdrehsichere Halte- 
rung der Hulse 2 auf dem Kern 3 wird durch Verzahnungsele- 
mente 5 gewahrleistet, die sich in eine die Hulse 2 tragende 
Stutzhulse 6 erstrecken und die bei dem dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel rein schematisch als achsparallel verlaufende 
Stifte dargestellt sind, die an den Kernen 3 vorgesehen sind, 
wobei die Hulse 2 bzw. die Stutzhulse 6 entsprechende Bohrun- 
gen als korrespondierende Verzahnungselemente aufweist, um 
die Stifte aufzunehmen. 

Die Stutzhulse 6 weist nicht dargestellte Luftfuhrungskanale auf, 
uber welche Prefiluft an/die Mantelflache der Stutzhulse 6 gelei- 
tet werden kann, so dad die Hulse 2 in an sich bekannter Weise 
auf der Stutzhulse 6 befestigt werden kann. Dies erfolgt in einer 
Vorbereitungsstation, bevor dann die gesamte Einheit aus Hulse 
2 und Stutzhulse 6 in der Vorrichtung 1 gehaltert wird. Da die 
Stutzhulse 6 aus einem leichtgewichtigen Faserverbundwerk- 
stoff, einem geschaumten Metallwerkstoff od. dgl. bestehen 
kann, wird die leichtgewichtige Ausgestaltung und damit die 
leichte Handhabbarkeit der erwahnten gesamten Einheit ermog- 
licht. 

Die dargestellte Vorrichtung 1 kann im Bereich einer Bearbei- 
tungsstation zur Herstellung einer Druckhulse vorgesehen sein; 
ggf. kann jedoch auch das Druckwerk selbst mit einer derartigen 
Vorrichtung 1 anstelle der herkommlichen Druckzylinder zur 
Aufnahme der Druckhulsen ausgestattet sein. 


Die dargestellte Stutzhulse 6 dient als eine Art Adapter zur Auf- 
nahme der eigentlichen Druckhulse 2, die das Druckmotiv auf- 
weist. Auf derartige Adapterkann verzichtet werden, wenn die 
Kerne 3 Stufen 4 mit den fur die gewunschten Hulsen 2 passen- 
den Durchmessern aufweisen. Es konnen daher je nach Qbli- 
chem Anforderungsprofil bei den einzelnen Anwendern unter- 
schiedliche Kerne mit unterschiedlichen Stufendurchmessern 
vorgesehen sein. Weiterhin kann als Alternative zur Verwen- 
dung der dargestellten Stutzhulse 6 vorgesehen sein, dafi der 
Anwender zur Venvendung von Hulsen 2 mit unterschiedlichen 
Innendurchmessern ggf. die Kerne 3 der Vorrichtung 1 aus- 
wechselt, so dafi jeweils die Kerne 3 Verwendung finden kon- 
nen, die eine Stufe 4 mit dem AuSendurchmesser aufweisen, 
der fur den Innendurchmesser der zu verwendenden Hulse 2 
geeignet ist. 
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Firma Rotec Hulsensysteme GmbH, Solmstr. 81 , 
15 48683 Ahaus 

"Vorrichtuna zur Halteruna von Druckhulsen" 
Patentanspruche: 

20 

1 . Vorrichtung zur Halterung von Druckhulsen, 

mit einem Kern zur Halterung einer auf dem Kern auf- 
schiebbaren Druckhulse, - 
wobei der Kern um die Langsachse von Kern und Hulse 

25 drehbar ist, 

dadurch- qekennzeichnet . daft der Kern (3) Stufen (4) mit 
zwei oder mehr unterschiedlichen Durchmessern aufweist 
und daft ein zweiter, gleichartiger Kern (3) vorgesehen ist, 
wobei beide Kerne (3) auf derselben Langsachse ange- 

30 ordnet und drehbar sind, wobei die Kerne (3) mit ihren 

kleinsten Stufen (4) zueinander gerichtet sind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , 
daft der Kern (3) in radialer und/oder axialer Richtung Ver- 
zahnungselemente (5) aufweist, die mit korrespondieren- 
den, den Hulsen (2) zugeordneten Verzahnungselementen 
zusammenwirken. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet . dali zur Aufnahme der Hulse (2) eine innere 
Stutzhulse (6) vorgesehen ist, wejche Luftfuhrungskanale 
aufweist, die vom Kern (3) zur Manteloberflache der Stutz- 
hulse (6) fuhren, und wobei der Kern (3) Luftfuhrungskana- 
le aufweist, die an einen Drucklufterzeuger anschlieBen 
oder anschliedbar sind und die zu den Stellen verlaufen, 
an denen die Luftfuhrungskanale der Stutzhulse (6) kern- 
seitig munden. 

i 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet . dafi die Hulse (2) oder die Stutz- 
hulse (6) in ihrem inneren Hohlraum Versteifungselemente 
aufweist. 
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